HEChT

made for garden

Manual de utilizare pentru invertor de sudura

HECHT 1830

Tnainte de a folosi acest produs, va rugim s3 cititi cu atentie manualul de utilizare!
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FELICITARI PENTRU ACHIZITIONAREA PRODUSULUI MARCA HECHT. Acest manual contine informatii
importante despre sigurantd, instalare, utilizare, intretinere, depozitare si depanare. Pastrati instructiunile
intr-un loc sigur pentru a putea gasi informatiile pe viitor sau pentru fi utile altor utilizatori. Avand in vedere
dezvoltarea tehnologica constanta si adaptarea la cele mai noi standarde de exigenta ale UE, modificarile
tehnice si de design pot fi efectuate fara o notificare prealabila. Fotografiile sunt doar in scop ilustrativ si
este posibil sa nu se potriveasca exact cu produsul in sine. Nu este posibil sa se exercite orice actiune in
justitie legata de manualul de utilizare. Pentru orice nelamurire, contactati importatorul sau distribuitorul.

Clasa de dispozitive cu eficienta inalta — Clasa B
Acest dispozitiv de sudura cu arc din clasa B indeplineste cerintele de compatibilitate electromagnetica din

zonele industriale si rezidentiale, inclusiv zonele rezidentiale unde electricitatea este furnizata de o sursa de
alimentare de joasa tensiune publica.
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DESCRIEREA PRODUSULUI

Carcasa laterala a invertorului
Conector arzator
Conector rapid cu polaritate ”-”
Cablu pentru sudarea MIG/MAG
Maner
Panou de control
Conector rapid cu polaritate ”+”
Comutator ON/OFF
Ventilator de racire
Conector alimentare cu gaz
Cablu de alimentare
Clema impamantare
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Voltmetru: afisaj tensiune iesire

Ampermetru: afisaj curent iesire

Parametri selectie

Functii: MMA, TIG, MIF

2T /4T

Alimentare cablu

MmO m|>

Parametri setare

GHID DE ILUSTRATII
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11. VALORI DE REFERINTA PENTRU SETARE

Diametrul electrodului Curent de sudura Tensiune de sudura Curentul consumat
recomandat . ..
@ (mm) (V) din priza
(A)
1,0 mm 20—60A 20,8-22,4V 3-9A
1,6 mm 44 -84 A 21,76 — 23,36 V 6-13 A
2,0 mm 60—-100 A 22,4-24,0V 9-16 A
2,5 mm 80-120A 23,2-24,8V 12-19A
3,2 mm 108 - 148 A 24,32 -25,92V 17-25A
4,0 mm 140-180 A 25,6 27,2V 23-32 A

Nota: Parametrii de mai sus se aplica sudurii Tn otel nealiat. Verificati sa aveti electrodul potrivit si puterea
curentului pe o piesa de test.

mx/ X X X /.

> 80° < 70°

V <
'\nl.a/ \\_f"*l. 1-15*0

70 - 80°

Unghiul electrodului trebuie indreptat Tnhainte la 70-80 grade fata de piesa de prelucrare. Capatul
electrodului trebuie sa fie indreptate asupra materialului Tncalzit la o distantd de aproximativ 1 pana la 1.5
ori din diametrul electrozilor.
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Avansare prea lenta
Avansare prea rapida
Arc prea scurt
Arc prea lung
Curent prea mic
Curent prea mare
SUDURA CORECTA

N R W e

ACCESORII RECOMANDATE

HECHT 900250 HECHT 900251 HECHT 900252
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SPECIFICATII

PARAMETRU HECHT 1830
Tensiune 230V +£10 % ~ 50 Hz
Tensiune fara solicitare 565V
Ciclu de utilizare nominal* 40 % *
Eficienta 70 %
Factorul de putere 0,93
Diametrul electrodului 1,0-4mm
Timpul de post-flux 1s
Diametrul bobinei 270 mm
Greutatea bobinei 5 kg
Viteza de alimentare a firului 14 m/min.
Diametru firului de sudare 0.6/0.8/1.0mm
Gradul de izolare F
Grad de protectie al carcasei IP21S
Putere de admisie nominala 6,9 KVA
Curent de admisie nominal 31A
Putere generata nominala 15-24V DC
Curent de sudura 20-200A
Conditii de utilizare — temperatura in timpul sudarii -10°C - +40°C
Conditii de utilizare — temperatura pentru depozitate si transport -20°C - +55°C
Umiditate maxima 90 % / 20°C
Altitudine maxima de lucru 1000 m
Unghi maxim de inclinare a produsului 10°
Tehnologie IGBT v
Compensare automata pentru fluctuatia de tensiune (V = 15%) v
Protectie pentru supratensiune, subtensiune, supracurent, protective
pentru suprasolicitare v
Auto Hot-start — particularitate pentru a usura pornirea v
Tehnologie anti-lipire — previne ca electrodul sa se lipeasca de piesa de
sudat v
Greutate neta 12 kg

* CICLUL DE UTILIZARE

10 min.

A A
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Ciclul de utilizare: indica timpul pentru care invertorul de sudurd poate furniza un curent corespunzator
(aceeasi coloana). Este exprimat prin %, pe baza unui ciclu de 10 minute (de exemplu 40 % = 4 minute de
utilizare, 6 minute pauze si asa mai departe).

SIMBOLURI DE SIGURANTA

Produsul dvs. trebuie folosit cu atentie. In acest sens, au fost amplasate etichete pe produs,
pentru a va reaminti in imagini principalele precautii ce trebuie luate in timpul utilizarii.
Semnificatia lor este explicata mai jos.

Aceste etichete sunt considerate o parte a produsului si nu pot fi indepartate sub nicio forma de
pe produs. ATENTIE: P&strati simbolurile de siguranta clare si vizibile pe produs. Tnlocuiti
simbolurile daca lipsesc sau sunt ilizibile

Intelegerea corespunzitoare a acestor simboluri va va permite s3 folositi produsul mai bine si mai
sigur. Va rugam sa le cititi si sa le retineti semnificatia.

>

Scopul urmatoarelor simboluri este sa va aminteasca despre masurile de siguranta pe care trebuie
sa le luati cand utilizati produsul.

=

Cititi manualul de instructiuni

Utilizati o masca de protectie cu o sticlda de siguranta care este in conformitate cu standardele DIN

Purtati incaltdminte solidd si izolatd. Incdltdmintea dvs. trebuie s3 va protejeze in conditii de
umiditate.

Purtati manusi cu izolatie pentru sudura, pe ambele maini

n timpul lucrului, utilizatorul trebuie s&-si protejeze intregul corp purtand imbricdminte potrivita.
Tmbrécdmintea de lucru trebuie s fie intotdeauna uscat3 si feritd de uleiuri si vaselin.

Atentie! Tensiune periculoasa!

Nu utilizati acest produs in ploaie si nu-l lasati afara in ploaie.

Deconectati intotdeauna produsul de la priza inainte de a curate, verifica, repara sau cand este
deteriorat sau Tncalcit

Pastrati alte persoane si animale domestice la o distanta de siguranta.

L0

Va rugam sa va asigurati ca ventilatorul functioneaza normal nainte de a suda

Curatati praful o data pe luna (cu aer comprimat)

Socul electric de la electrodul de sudura va poate ucide

Scanteile de la sudura pot cauza o explozie sau un incendiu
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:;/j% Razele arcului de sudura poate sa va arda ochii si pielea

:” Inhalarea noxelor de sudura pot fi periculoase pentru sanatatea dvs.
. % Campul electromagnetic poate cauza functionarea defectuoasa a unor stimulatoare cardiace
o= Convertor frecventa statica cu o singura faza - redresor transformator
50:;14_1 Standardul european pentru echipamentul de sudura cu arc
E Arc de sudura manual cu electrozi inveliti
S Adaptat pentru sudura intr-un mediu cu risc ridicat de soc electric. Totusi, sursa de sudura nu
trebuie amplasata in astfel de locuri.
D= . . .
50 Hz Curent alternativ si valoarea frecventei nominale (Hz)
= Curent direct
U, Tensiunea functionare la ralanti (V)
U1 Tensiunea liniei (V)
U, Tensiune de sudura (V)
|2 Curent de sudura (A)
X Factorul de utilizare
limax Valoarea nominala cea mai ridicata a curentului de linie (A)
|1eff Valoarea efectiva a curentului de linie cel mai ridicat (A)
1P21S Tipul de protectie
F Clasa de izolare
OE Diametru electrod (mm)

Protectia la ploaie si umezeala

Produsul este Tn conformitate cu standardele UE in vigoare

Nu debarasati produsele electrice impreuna cu resturile menajere

Simbol impamantare

A GIEINE |

. Supracurent

o]
==

Supraincalzire

WORK Lumina de control functionare

7 — Suport electrod
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Terminal impamantare

Functia MMA

Functia TIG

Functia MIG

Alimentare cablu

Modul de sudare 2T — doi timpi

Modul de sudare 4T — 4 timpi

Ajustarea curentului de sudura

Setare inductanta

2Bl</= = cbalw] T

Selectare gaz si diametru fir

IAN

Numarul Articolului de Identificare
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UTILIZAREA

CONECTAREA CABLURILOR DE SUDURA
PREGATIRI PENTRU SUDURA
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PROTECTIA PENTRU SUPRATENSIUNE, SUPRACURENT S| SUPRAINCALZIRE
INTRETINERE S| DEPOZITARE
DEPOZITAREA
DEPANAREA
SERVICE $I PIESE DE SCHIMB
DEBARASAREA
GARANTIA PRODUSULUI
CONFIRMAREA FAMILIARIZARII CU UTILIZAREA PRODUSULUI
DECLARATIA DE CONFORMITATE

Acordati o atentie deosebita instructiunilor evidentiate mai jos:

AAVERTIZARE! Acest cuvant de avertizare indicd o situatie ce se poate dovedi periculoasa si avea ca
rezultat moartea sau o accidentare serioasa, daca nu este respectat.

A. ATENTIE: Un cuvant de avertizare. Daca nu se respecta instructiunile, va avertizam cu privire la un
posibil pericol de lezionare minora si/sau deteriorarea produsului si a proprietatii.

o Mesaj important.

Nota: Furnizeaza informatii utile.

CONDITII DE UTILIZARE

ATENTIE! VA RUGAM SA CITITI INSTRUCTIUNILE DE UTILIZARE! Cititi toate instructiunile fnainte de
utilizare. Acordati o atentie deosebita instructiunilor de siguranta.

NERESPECTAREA INSTRUCTIUNILOR S$I A MASURILOR DE SIGURANTA POATE AVEA CA REZULTAT
DETERIORAREA PRODUSULUI SAU ACCIDENTARI SERIOASE, CHIAR FATALE.

Daca observati deteriorari din timpul transportului sau despachetarii, anuntati-va imediat furnizorul. NU
UTILIZATI PRODUSUL.

TERMENI SPECIFICI SI CONDITII DE UTILIZARE
Acest produs este aprobat pentru a fi utilizat exclusiv:

- In conformitate cu instructiunile descrise si cele de sigurantd specificate in acest manual de utilizare
- Pentru sudura manuala cu arc electric a metalelor si electrozi inveliti

Orice alta utilizare nu este conform scopului prevazut.

Daca produsul este utilizat in alt scop decat cel pentru care a fost conceput sau se fac modificari
neautorizate, garantia legala si responsabilitatea legala pentru defecte, precum si raspunderea din partea
producatorului va fi anulata.

Nu suprasolicitati produsul — a se utiliza doar in intervalul de performanta pentru care a fost proiectat. Un
produs conceput pentru un anumit scop are performante mai bune si este mai sigur decat unul care are o
functie asemanatoare. De aceea, trebuie sa utilizati intotdeauna un produs ce corespunde pentru un anumit
scop.
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Va rugam sa retineti cd produsele noastre nu au fost concepute pentru a fi utilizate in aplicatii comerciale
sau industriale. Nu ne asumam raspunderea pentru produs daca a fost utilizat in aceste conditii sau altele
asemanatoare.

Atunci cand este necesar, respectati indrumarile si reglementarile legale pentru a preveni un accident in
timpul utilizarii.

ATENTIE! Nu utilizati niciodata acest produs daca in apropiere se afla alte persoane, mai ales copii sau
animale de companie.

Utilizatorul este responsabil pentru toate daunele cauzate tertilor si proprietatii acestora.

IMPORTANT! Pastrati acest manual de instructiuni si utilizati-l ori de cate ori aveti nevoie de informatii.
Daca nu intelegeti unele dintre aceste informatii, contactati dealerul dvs. Daca produsul este imprumutat
unei alte persoane, trebuie sa includeti si manualul.

INSTRUIREA

IMPORTANT! Utilizatorii trebuie sa primeasca o instruire corespunzatoare in ce priveste utilizarea,
ajustarea si utilizarea produsului, inclusiv care sunt operatiunile interzise.

¢ Nu permiteti copiilor sau persoanelor nefamiliarizate cu aceste instructiuni sa utilizeze scarificatorul.
Unele reglementari oferi restrictii cu privire la varsta utilizatorului.

¢ Produsul nu este conceput pentru a fi utilizat de catre persoane cu capacitati senzoriale si mentale
reduse, sau lipsite de experienta si cunostinte — decat daca sunt supravegheate de o persoana
responsabila pentru siguranta lor si daca acea persoana a fost instruita cu privire la utilizarea
produsului. Produsul nu a fost conceput pentru a fi utilizat de copii si persoane cu o mobilitate redusa
si cu o conditie fizica slaba. Le recomandam femeilor insarcinate sa contacteze un doctor inainte de a
utiliza acest produs.

e Respectati reglementarile nationale/locale cu privire la orele de lucru (va rugdm sa contactati
autoritatile locale).

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

e Familiarizati-va cu produsul dvs. Cititi cu atentie manualul de instructiuni. Obisnuiti-va cu aplicarile
si limitarile sale, precum si pericolele implicate atunci cand se utilizeaza acest produs.
Familiarizati-va cu controalele produsului si cum sa le utilizati.

e Aveti grija la cum lucrati, concentrati-va la lucrul propriu-zis si folositi-va bunul simt.

e Un moment de neatentie in timpul lucrului poate avea ca rezultat pierderea controlului asupra
produsului.

SIGURANTA ELECTRICA

ATENTIE! Nerespectarea instructiunilor si a avertismentelor poate avea ca rezultat un soc electric sau o
leziune grava.

IMPORTANT! Curentul de sudura setat trebuie sa fie limitat in functie de capacitatea maxima a retelei
electrice sau de prelungitorul la care este conectat produsul. De aceea, trebuie sa setati curentul de
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sudura pentru ca puterea de consum sa nu depaseasca valoarea intrerupatorului de circuit electric si in
acelasi timp sa nu depaseasca valorile de sarcina maxime admise pentru toate componentele retelei
electrice la care este conectat produsul.

¢ Nu folositi niciodata produsul fara o conectare la o priza cu impamantare, cu o tensiune de 230V/50
Hz si protectie pentru siguranta.

¢ Conectati invertorul numai la o priza dotata cu un dispozitiv de protectie pentru a preveni dispersia de
curent (comutator Fl), de maximum 30 mA.

e Utilizati doar un prelungitor cu sectiune transversala care corespunde puterii produsului si lungimii
cablului.

e Lungimea prelungitorului cu fire transversale creste proportional cu lungimea si puterea
echipamentului conectat. Consultati-va cu un expert cand alegeti prelungitorul cu fire transversale.

¢ Folositi intotdeauna doar un cablu prelungitor de o lungime corespunzatoare.

e Atunci cand se lucreaza in exterior, folositi numai prelungitoare care sunt aprobate si corespunzator
marcate pentru aceasta aplicatie.

¢ Derulati cablul complet Thainte de utilizare. Asigurati-va ca nu este deteriorat.

IMPORTANT! Verificati cu furnizorul local de electricitate sau cu un electrician daca doriti sa va asigurati ca
reteaua locuintei dvs. indeplineste aceste cerinte.

e Pozitionati cablul de alimentare in asa fel Tncat acesta sa nu interfereze cu munca si sa nu fie
deteriorat.

¢ Protejati cablul de alimentare de caldura, lichide corozive si margini ascutite.

e Cand deconectati produsul de la priza, nu trageti de cablu.

¢ Ca rezultat a unui moment de neglijenta, conductorul de protectie al sistemelor electrice cu
impamantare si dispozitivele pot fi distruse de curentul de sudura ridicat. Daca clema de
impamantare a dispozitivelor de sudura se elibereaza, poate avea ca rezultat trecerea curentului
electric prin conductorul de protectie si astfel distrugerea acestuia din cauza curentului din
invertorul de sudura.

¢ Nu sudati intr-un mediu umed, n ploaie sau pe zdpada. Utilizati echipamentul numai in interior. Nu
sudati avand cablurile de un diametru necorespunzator. Verificati intotdeauna cablurile de sudare si
de alimentare si asigurati-va ca sunt bine izolate iar conductorii nu au joc la conexiunile lor. Cablurile si
prizele trebuie verificate la intervale regulate, pentru a asigura conformitatea cu reglementarile si
standardele corespunzatoare.

¢ Sigurantele de pe cablurile de alimentare si priza trebuie sa fie in conformitate cu reglementarile si
standardele in vigoare dintr-o anumita tara. Pot fi utilizate doar sigurantele sau intrerupatoarele de
circuit sau intrerupatoarele de circuit automate potrivite pentru sectiunea transversala a cablurilor.
Utilizarea unei sigurante cu o intensitate prea mare poate avea ca rezultat arderea cablului si un
incendiu, care sa deteriorare cladirea.

e Un dispozitiv cu arc de sudura instalat permanent trebuie sa protejeze cablul de alimentare cu un
conductor metalic sau un obiect asemanator. Protectia trebuie sa fie conductoare electric pe intreaga
sa lungime. Protectia trebuie conectata la sursa curentului de sudura pentru a mentine o conexiune
electrica potrivita intre conductor si carcasa sursei curentului de sudura.

ATENTIE! Fiecare soc electric este potential fatal!

IMPORTANT! Nu atingeti cablul deteriorat si scoateti imediat stecherul atunci cand cablul este deteriorat
fn timpul functiondrii. Cablurile deteriorate sporesc riscul unui soc electric. in cazul in care sursa de
alimentare este deteriorata, trebuie sa fie imediat inlocuita cu un cablu fara defect, pentru a evita
situatiile periculoase.
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e Evitati contactul direct cu circuitul de sudare; tensiunea ralanti dintre suportul electrodului si borna de
fmpamantare poate fi periculoasa.

¢ Nu atingeti electrodul cu mainile goale.

e Atunci cand se lucreaza in zone stramte, umede sau calde, utilizati suporturi si straturi intermediare,
precum si manusile din piele sau alte materiale non-conductoare pentru a izola corpul dumneavoastra
de podea, pereti, piese conductoare ale echipamentului si altele asemanatoare.

e Daca utilizati transformatoare de sudare mai mici in locuri cu risc electric ridicat, de exemplu, in zonele
stramte cu pereti conductivi (rezervoare, conducte, etc), in zone umede (care umezesc hainele de
lucru) si in zonele calde (transpiratie pe hainele de lucru), tensiunea de iesire a setului de sudare la
ralanti nu trebuie sd depaseascd 48 V (valoare efectiva). Prin urmare, invertorul nu poate fi utilizat in
acest scop, deoarece tensiunea de iesire este mai mare decat aceasta.

e Evitati contactul direct cu pielea sau hainele ude ale piesele de metal sub tensiune. Purtati echipament
de protectie izolant si uscat.

e Dupa terminarea lucrului, in produs ramane un curent rezidual.

e Dupa finalizarea lucrului, electrodul trebuie sa fie luat din clestele acestuia pentru a preveni o formare
de arc nedorita.

¢ Verificati intotdeauna sa existe contacte electrice bune pe partea curentului de sudare.

e Verificati starea cablurilor de sudura, a suportului electrodului si a terminalelor de impamantare;
uzura izolatiei si a pieselor sub tensiune pot crea situatii periculoase si reduce calitatea operatiunii de
sudura.

e Cablurile de sudare nu trebuie infasurate in jurul corpului. Adunati impreuna cablurile de sudare.

¢ Tn cazul in care are loc un accident, deconectati imediat de la priz.

¢ Nu deschideti carcasa produsului.

EVALUAREA ZONEI

IMPORTANT! in functie de conditia retelei de curent, la punctul de racordare al echipamentului de sudur3,
alti consumatori conectati la reteaua de alimentare pot intampina defectiuni. Daca aveti nelamuriri,
contactati compania de furnizare a energiei electrice.

fnainte de a instala un dispozitiv de sudurd cu arc, utilizatorul trebuie si evalueze unele probleme
electromagnetice posibile din zona inconjurdtoare. Luati in calcul urmatoarele aspecte:

— alte cabluri de alimentare, cabluri de control, cabluri de semnat si de telefon, deasupra, in partea de
jos si adiacent fata de dispozitivul de sudura cu arc.

— transmitatori si receptori radio si TV

— computere si alte dispozitive de control

— dispozitive de siguranta critice, cum ar fi o protectie de echipament industriala

— starea de sanatate a persoanelor din zond, cum ar fi utilizarea unor stimulatoare cardiace si a
aparatelor auditive

— dispozitive utilizate pentru calibrare sau masurare;

— rezistenta altor dispozitive la mediu. Utilizatorul trebuie sa se asigure ca alte dispozitive utilizate in
zona sunt compatibile. Acest lucru poate implica aparatori suplimentare.

— perioada din zi cand o sudura sau alte activitati ar trebui sa fie realizate.

Dimensiunea zonei Tnconjuratoare depinde de constructia structurii, precum si alte activitati realizate aici.
Zona inconjuratoare se poate extinde dincolo de limitele locului de utilizare.

Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele aglomerate si intunecate pot cauza accidente.
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REGULI DE SIGURANTA SPECIFICE SUDURII CU ARC ELECTRIC

ATENTIE! Sudura cu arc electric genereaza scantei si picaturi de metal topit; piesele sudate pot incepe sa
striluceasca si vor ramane foarte fierbinti pentru o perioad3 relativ lunga de timp. Tn timpul sudérii, aveti
grija la scantei sau la radiatiile provenite de la arcul de sudura - pericol de arsuri!

AVERTIZARE! Produsul genereazd un cAmp electromagnetic in timpul utilizirii. In apropierea utilizatorului
invertorului de sudura nu trebuie sa fie o persoana cu un stimulator cardiac si defibrilator.

¢ Invertoarele de sudura trebuie utilizate si intretinute numai de personal calificat si instruit.

e Manipularea incorectd a acestui produs poate fi periculoasa pentru persoanele, animalele si
proprietatea din jur.

e Utilizatorul trebuie sa respecte toate normele aplicabile si toate cerintele de siguranta cu scopul de a-
si asigura propria siguranta si pentru cea a altor persoane. Toate conexiunile trebuie sa respecte toate
reglementarile in vigoare, normele si legile privind protectia impotriva leziunilor.

e Pentru a va asigura poate fi tras suficient aer prin fantele de aerisire echipamentul nu trebuie
contractat sau plasat 1anga un perete in timp ce functioneaza.

e Deconectati produsul de la priza inainte de a va schimba pozitia.

¢ Nu utilizati acest invertor pentru a dezgheta tevi.

e Sudurile care sunt expuse la solicitari mari si trebuie sa respecte cerintele de siguranta pot fi realizate
exclusiv de catre sudori specializati si bine instruiti. Exemple de astfel de suduri includ vase sub
presiune, balustrade, carligele de remorca, etc.

e Atunci cand se lucreaza pe o suprafata inclinata este necesar sa protejati invertorul de sudura pentru a
nu se rasturna.

e Personalul sau asistentii din imediata apropiere a arcului trebuie sa fie de asemenea instiintati cu
privire la posibilele pericolele si sa poarte protectie necesara; daca este necesar, puteti instalati pereti
de siguranta.

e Stati la o distanta de siguranta fata de piesele mobile, cum ar fi ventilatorul.

¢ Dispozitivele de protectie, cum ar fi o usa, un panou, o masca, un deflector, trebuie instalate bine.

o Utilizati numai piese de schimb si componente pe care producatorul le livreaza si le recomanda.

¢ Nu incercati sa reparati singuri invertorul. Orice lucrare care nu este enumerata in acest manual
POATE FI EFECTUATA NUMAI INTR-UN CENTRU DE SERVICE AUTORIZAT.

RISC DE RADIATII CAUZATE DE ARCUL ELECTRIC

ATENTIE! Pe langa lumina si caldura, care pot provoca arsuri si orbire, arcul emite si radiatii UV. Fara o
protectie adecvata, aceasta radiatie ultravioleta invizibila poate provoca o conjunctivita foarte dureroasa,
care va fi resimtita doar cateva ore mai tarziu.

 Tn timpul sudérii, se creeaza un spectru lard de radiatii, dintre care radiatiile ultraviolete este cel mai
periculos. Prin urmare, protejati-va tot corpul cu un echipament de protectie conceput special pentru
sudori.

e Pelanga luminad si caldura, care pot provoca arsuri si orbire, arcul emite si radiatii UV. Fara o protectie
adecvata, aceasta radiatie ultravioleta invizibila poate provoca o conjunctivita foarte dureroasa, care
va fi resimtita doar cateva ore mai tarziu.

¢ In plus, radiatiile UV pot cauza simptome daunatoare de tipul arsurilor solare pe partile neprotejate
ale corpului.

e Tncercati sa reduceti la minimum radiatiile in timpul sudérii (folosind ecrane de protectie, invelis negru
pe cutia de sudare, etc.).

e Nu priviti spre arcul de sudura fara un scut de protectie adecvat sau o masca.
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¢ Nu incepeti sa sudati Tnainte de a va asigura ca toate persoanele din apropiere sunt protejate in mod
corespunzator.

e Nu utilizati lentile de contact in timpul sudarii. Stralucirea puternica le poate face sa se lipeasca de
cornee.

e Persoanele neautorizate trebuie sa fie la distanta de zona de lucru.

e Asigurati-va ca persoanele neautorizate si neprotejate nu se apropie de arcul de sudare, la o distanta
mai mica de 15 m.

e Furnizati informatii cu privire la riscul pentru ochi la locul de munca, printr-un poster cu textul "Atentie
- nu priviti spre flacari".

e Zonele de lucru trebuie sa fie analizate ori de cate ori este posibil, astfel incat personalul din
vecinatatea sa fie protejat.

e Peretii din imediata vecinatate a unei zone de lucru stationare nu trebuie sa aiba o culoare deschisa
sau luciu. Ferestrele cu o Tnaltime in dreptul capului trebuie sa fie protejate impotriva radiatiilor care
trec prin ele sau se reflecta in ele, de exemplu acoperindu-le cu o vopsea adecvata.

RISC DE INCENDIU SI EXPLOZIE

ATENTIE! Sudarea este intotdeauna considerata o activitate cu risc de incendiu. Sudarea in prezenta
materialelor inflamabile sau explozive este strict interzisa.

IMPORTANT! Piesele fierbinti de zgura si scanteile pot provoca un incendiu.

e Trebuie sa aveti intotdeauna un extinctor si sa existe o persoana gata sa-l foloseasca in zona unde se
sudeaza. Utilizati Pudra uscata sau extinctor cu halotron.

e Respectati reglementarile generale de stingere a incendiilor, respectand in acelasi timp conditiile
locale specifice.

e Unele reguli speciale se aplica in zonele in care exista un risc de incendiu si/sau explozie.

e Se poate produce un incendiu prin descarcari electrice, stropirea din metal fierbinte, particulele din
aer sau obiecte fierbinti, care pot deveni fierbinti in timpul sudarii.

¢ Nu trebuie sd existe materiale inflamabile sau alte obiecte prezente in apropierea zonei unde se
sudeaza.

e Tndepértati obiectele inflamabile sau, eventual, acoperiti-le cu un material ignifug. Aceste materiale
inflamabile sunt: lemn, rumegus, imbracaminte, vopsele si solventi, benzina, pacura, gaze naturale,
acetilend, propan si alte substante inflamabile asemanatoare.

¢ Nu sudati pe suprafete care au un continut de substante inflamabile sau pe materiale care pot genera
vapori toxici si inflamabili la incalzire.

¢ Nu sudati pe rezervoare, nave sau conducte care au continut lichide inflamabile sau gaze.

¢ Nu efectuati nici o lucrare de sudura pe rezervoarele care au fost folosite pentru a depozita gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele asemanatoare, chiar daca acestea au fost goale pentru o
perioada lunga de timp, deoarece orice reziduu poate cauza o explozie.

e Evitati sa sudati in zone si cavitati mari unde pot aparea gaze naturale sau alte materiale explozive.

¢ Nu sudati materiale care au fost curdtate de detergenti care contin clor (sau substante similare),
deoarece fumul de la un arc poate produce gaze toxice, respectiv poate provoca o explozie.

e Verificati zona de lucru la 30 de minute dupa terminarea sudarii. Se poate produce foc de la scantei
chiar si dupa mai multe ore dupa finalizarea sudurii.

e Asteptati intotdeauna ca suprafata sudata sa se raceasca nhainte de contactul cu materiale inflamabile.

¢ Nu purtati obiecte sau materiale inflamabile in buzunare.

¢ Nu purtati haine impregnate cu ulei si grasimi, intrucat scanteile pot produce flacari.

¢ Nu purtati haine Tn timpul sudarii, care sunt contaminate cu vopsea sau alte lichide inflamabile.
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e Cand folositi gaz, respectati toate reglementarile de siguranta si masurile de precautie cu privire la
manipularea instalatiei de gaz din partea producatorului acesteia!

RISC DE INTOXICARE

ATENTIE! Zona de lucru trebuie sa fie ventilata corespunzator! Fumul si gazele eliberate in timpul sudarii,
daca sunt inhalate, sunt daunatoare.

e Asezati invertorul de sudura intr-un spatiu bine aerisit.

¢ Tineti capul departe de fum.

e Asigurati-va ca exista o ventilatie corespunzatoare.

e Ventilati intotdeauna bine zona de lucru! Asigurati-va ca zona de lucru este curata si ventilata de toate
gazele formate in timpul sudérii, in special in spatii inchise. In cazul in care nu este posibil s se asigure
aer curat, folositi masca protectoare. Daca nu aveti o mascd protectoare buna (cu filtru pentru
produse chimice), nu sudati metale care contin plumb, grafit, crom, zinc, cadmiu si beriliu. Multe
materiale de altfel inofensive pot deveni substante periculoase atunci cand intra in contact cu arcul de
sudare.

e Descarcarile electrice provoaca formarea de ozon, care, chiar in concentratie mica poate provoca
iritatii ale mucoaselor si dureri de cap. Ozonul in concentratii ridicate este un gaz otravitor.

e Pastrati echipamentul de sudurda departe de bai pentru indepartarea grasimii unde vaporii de
tricloretilena sau alte cloruri care contin hidrocarburi sunt utilizati ca solventi, intrucat arcul electric si
radiatia ultravioleta produsa de acesta reactioneaza cu astfel de vapori si formeaza fosgen, un gaz
foarte toxic .

e Tindepértati toatd vopseaua, murddria si uleiul care acoperd piesele ce urmeaza a fi sudate pentru a
preveni producerea de gaze toxice.

¢ Regula de baza este protectia pentru sudorii care lucreaza in spatii inchise (in cazane, santuri) de
catre persoanele din afara.

RISC DE ARSURI

ATENTIE! Contactul cu o piesa sudata poate provoca arsuri grave.

e Sudura poate provoca arsuri de la scantei sau radiatii de la arc.

e Sudura cu arc genereaza scantei si picaturi de metal topit; piesa de prelucrat sudata poate incepe sa
straluceasca si va ramane foarte fierbinte pentru o perioada relativ lunga de timp. Nu atingeti piesa de
prelucrat cu mainile goale.

¢ Nu tineti in maini piesele de prelucrat fixate nesigur. Nu atingeti piesa de prelucrat langa sudura,
deoarece este fierbinte. Permiteti-i sa se raceasca.

¢ Nu atingeti electrozii imediat dupa utilizare. Permiteti-le sa se raceasca.

ECHIPAMENT DE PROTECTIE PENTRU UTILIZAREA INVERTORULUI DE SUDURA

ATENTIE! Echipamentul de protectie previne producerea de leziuni cauzate de stropirea metalului
fierbinte si obiecte fierbinti, dar si de la radiatiile ultraviolete periculoase, care sunt emanate in timpul
sudarii. Radiatiile ultraviolete pot duce la complicatii foarte grave de sanatate.

e in timp ce lucreazs, sudorul trebuie s isi protejeze tot corpul de radiatii si arsuri, purtand haine
adecvate si masca de fata. Hainele trebuie sa fie uscate si fara ulei sau grasimi.
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Tmbrécidmintea de sigurantd folositd, precum si toate accesoriile, trebuie si respecte directiva privind
"echipamentele de siguranta personal".

Purtati manusi ignifuge pe ambele maini, o cdmasa groasa cu maneci lungi si guler, pantaloni lungi fara
butoni si acoperiti de cizme fnalte. Protejati-va pielea de radiatiile produse de arcul electric si de
metalul fierbinte. Tn plus, este necesar s purtati o paldrie sau o cascd (pentru a proteja parul).

Nu purtati haine sintetice.

Purtati sorturi adecvate pentru a proteja hainele de scantei si de arsuri.

Nu priviti spre arc fara sa va protejati ochii, folositi doar un ecran de sudura din sticla buna de
siguranta in conformitate cu standardele DIN. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda naturii
muncii.

Purtati manusi uscate izolate pe ambele maini pentru sudare. Acestea oferda protectie Tmpotriva
socurilor electrice (tensiune ralanti in circuitul de sudare), radiatii nocive (radiatie de caldura si UV) si
de metalul incalzit si stropi de zgura. Nu folositi manusi umede sau deteriorate.

Purtati incaltaminte izolata. Pantofii trebuie sa fie, de asemenea, potriviti pentru a va proteja in
conditii umede. Tnciltdmintea care v expune pielea nu este potrivita, deoarece picaturile din metalul
incalzit va provoca arsuri.

Personalul sau asistentii din imediata apropiere a arcului trebuie de asemenea instiintati cu privire la
pericolele existente si prevazuti cu protectia necesara; daca este necesar, instalati pereti de siguranta.
n zona de lucru, purtati echipament de protectie pentru urechi, deoarece procesul de sudare poate
produce zgomot considerabil.

PROTECTIA PERSONALA SI PRIMUL AJUTOR

Daca este posibil, lucrati doar in acele locuri de unde puteti suna rapid la 0 ambulanta!

IMPORTANT! Trebuie sa aveti intotdeauna disponibile urmatoarele:

Un extinctor corespunzator (zapada, pudra, halotron).

Trusa de prim ajutor complet echipata, la indemana utilizatorului sau a persoanei care il insoteste.
Telefon mobil sau un alt produs pentru apelarea rapida a unui serviciu de urgenta

O persoana insotitoare familiarizata cu principiile de prim ajutor.

IMPORTANT! Persoana care va insoteste trebuie sa pastreze distanta de siguranta fata de zona de lucru,
dar trebuie sa va poata vedea in orice moment.

n caz de leziuni, procedati intotdeauna in conformitate cu principiile de prin ajutor.

Daca pielea este arsa, evitati mai intai expunerea cu sursa de caldura. Raciti cu apa, de preferabil de 4-
8 °C, zonele afectate intr-o masura mai mica. Nu aplicati unguente, creme sau pudre pe zona afectata.
Cea mai buna modalitate este sa utilizati o compresa umeda, de exemplu o batista sau un prosop.
Apoi prindeti compresa si, daca este necesar, contactati un medic.

Daca se produce un soc electric, trebuie sa va puneti accent pe siguranta mai mult ca oricand si sa
eliminarea oricarui risc. Persoana afectatd raméane de obicei in contact cu echipamentul electric (sursa
leziunii) din cauza spasmelor musculare de la socul electric. Procesul traumatic continua in acest caz.
De aceea, este necesar ca mai intai SA OPRITI PRODUSUL prin orice mijloc. Apoi, SUNATI LA
AMBULANTA sau alt serviciu profesional, apoi aplicati PRIMUL AJUTOR! Asigurati-vd ci sunt libere
caile respiratorii, verificati respiratia, verificati pulsul, puneti persoana afectata pe spate in pozitie
dreaptd, indoiti-i genunchiul si deschideti-i mandibula. Daca este necesar, incepeti sa-i faceti respiratie
artificiala si masaj la inima.
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e O aerisire necorespunzatoare si simptome de otravire simultana sunt manifestate printr-o iritatie a
ochilor, a nasului si a gatului. Tn acest caz, opriti-va din lucru si aerisiti mai bine locul de utilizare. Dac
problema persista, nu mai sudati in continuare.

« n situatia expunerii ochilor la ar, solicitati ajutorul medicului.

Tn situatia unui incendiu:

e Daca invertorul de sudura incepe sa arda sau sa scoata fum, deconectati-l de la sursa de alimentare si
duceti-l intr-un loc sigur.

e Piesa de prelucrat sau zona inconjuratoare trebuie sa fie intotdeauna stinsa in functie de tipul de
material care arde.

e Pentru a opri incendiul, utilizati un extinctor corespunzator (zapada, pudra, halotron).

e NU VA PANICATI. O reactie de panicd poate cauza mai multe daune.

RISCURI REZIDUALE

Chiar daca produsul este utilizat Tn conformitate cu instructiunile, este imposibil sa fie eliminate toate
riscurile asociate cu functionarea sa. Urmatoarele riscuri pot sa apara, riscuri rezultate din constructia sa:

e Pericol electric cauzat de contactul cu piese sub tensiune Thalta (contact direct) sau cu piese de schimb
care au fost sub tensiune din cauza unor defectiuni ale produsului (contact indirect).

e Pericol de caldura rezultand in ardere sau oparire si alte leziuni cauzate de un posibil contact cu
obiecte fierbinti sau alte materiale, inclusiv surse de caldura.

¢ Risc de zgomot care poate duce la pierderea auzului (surzenie) si alte tulburari fiziologice (de exemplu
pierderea echilibrului, pierderea cunostintei)

e Pericol de contact cu lichide nocive, gaz, vapori, fum si praf sau de inhalarea acestora, legate de emisii.

e Pericol de incendiu sau explozie.

e Pericole cauzate de nerespectarea principiilor ergonomice in constructia produsului, de exemplu,
pericole cauzate de o pozitie nesanatoasa a corpului, suprasolicitarea sau pozitia nenaturalda a
sistemului brat-mana, legate de constructia manerului.

e Pericole cauzate de pornirea neasteptata, depasirea turatiilor motorului, cauzate de un
defect/defectiune a sistemului de control, legate de defecte ale manerului si pozitia utilizatorului.

e Pericole cauzate de un defect al sistemului de control al produsului, legate de soliditatea manerului,
plasarea conducatorilor si de marcare.

DESPACHETAREA

e Verificati cu atentie toate piesele dupa ce ati scos produsul din cutie.

¢ Nu debarasati materialele de ambalare pana cand nu ati analizat cu atentie daca a ramas in ele vreo
piesa a produsului.

¢ Componentele ambalajului (pungi de plastic, agrafe, etc) nu trebuie ldsate la indemana copiilor; ar
putea crea unele pericole. Nu permiteti copiilor sa se joace cu pungile din plastic, cu foliile sau alte
piese mici, pentru a evita pericolul de inghitire sau sufocare!

e Daca observati daune in timpul transportului sau daca pachetul este incomplet, anuntati-va furnizorul
imediat. Nu utilizati produsul!

e Varecomandam sa pastrati ambalajul pentru o utilizare ulterioard. Materialele de ambalare trebuie sa
fie reciclate sau debarasate in conformitate cu legislatia in vigoare. Sortati partile ambalajului in
functie de material si predati-le centrelor de colectare corespunzatoare. Pentru mai multe informatii,
contactati autoritatile locale.
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CONTINUTUL PACHETULUI

1 x invertor de sudura, 1 x suport pentru electrod cu cablu, 1 x cablu de impamantare, 1 x manual de
instructiuni

Accesoriile standard pot suferi modificari fara o notificare in prealabil.
Acest produs necesita asamblare. Produsul trebuie asamblat corect Thainte de utilizare.

TRASATURI GENERALE

Acest produs este realizat cu o tehnologie avansata IGBT si PWM. Invertorul converteste tensiunea DC
rectificata de la intrarea de 50 Hz / 60 Hz AC la tensiunea AC cu frecventa inalta de 20 kHz. Tensiunea este
transformata si rectificata.

Caracteristicile acestui produs:

- Tehnologie cu invertor IGBT, control curent, calitate Thalta, performanta stabil3;

- Circuit cu reactie inchis, iesire tensiune constanta, £ 15%;

- Control electronic, sudare stabila, stropire redusa, topire profunda, retopire excelenta a cusaturii de
sudura;

- Sarma de sudura cu alimentare lenta pentru pornirea ARC;

- Proiectat pentru sudarea de placi cu o grosime medie, mai mare de 0,8 mm;

- Mic, usor, usor de folosit, economic, practic

Eficienta acestui invertor poate ajunge pana la 85% si poate economisi 30% din energie in comparatie cu
un aparat traditional.

DESCRIEREA

(IMAG. 2)

A. Voltmetru: afisaj tensiune de iesire;
B. Ampermetru: afisaj curent de iesire;
C. Selectati parametrii:

- reglarea find a curentului de sudare, de la -5 la +5;

- setarea inductantei, de la -5 la +5;

- selectia gazului si a diametrului firului

- alegerea gazului CO2 si a firului cu diametrul de 0,6 / 0,8 / 1,0. in acest mod, puteti comuta la ,,+” in
timpul sudarii cu gaz.

- alegerea argonului si a sirmei cu diametrul de 0,6 / 0,8 / 1,0, sdrma de aluminiu se poate folosi iar
cablul de iesire poate fi conectat la ,,+” pentru sudarea aluminiului;

. Functii: MMA, TIG, MIG;
2T/ 4T

Alimentare cu sarma;
. Setarea parametrilor

G M mQoQ
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DESCRIEREA FUNCTIILOR

ANTI-LIPIERE

Protectie care reduce sansa de lipire a electrodului; daca se intampla acest lucru, se ajusteaza imediat
curentul de sudare in functie de setarea Fortei si impiedica incalzirea acestuia.

HOT-START

Aceasta functie detecteaza cand arcul este aprins si ajusteaza curentul de iesire in functie de setarea Hot-
start, pentru o aprindere mai usoara.

EMC

Asigura un curent de iesire pentru sudare mai bun si mai stabil.

VRD

Reduce tensiunea fara sarcina la 20V pentru a asigura sudarea in siguranta.

2T

Apasati butonul de pe arzator pentru a incepe sudarea. Cand este eliberat, sudarea se opreste.
a7

Apasati butonul de pe arzator pentru a incepe sudarea. Dupa ce este eliberat, sudarea continua pana cand
apasati din nou butonul de sudare. (Folosit pentru sudari lungi si automate.)

UTILIZAREA
CONECTAREA CABLURILOR DE SUDURA

ATENTIE! Deconectati intotdeauna cablul de alimentare de la priza inainte de a deconecta sau reconecta
cablurile de sudura.

PENTRU SUDAREA MMA:

1. Daca un cablu de sudurd MIG / MAG (care duce Tnapoi la sudor) este conectat la o cuplare rapid3,
opriti-l rotindu-| spre stanga si tragandu-| afara.

2. Introduceti conectorul cablului de sudura cu clema de impamantare in conectorul panoului frontal
marcat cu simbolul ,,-” (imag. 3A), rotiti-l spre dreapta si strangeti bine.

3. Conectati cablul suportului electrodului Tn acelasi mod la conectorul panoului frontal marcat cu
simbolul ,+” (imag. 3B).

4. Conectorii trebuie sa fie Intotdeauna securizati.

5. Conectati cablul de alimentare la priza.
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PENTRU SUDARE MIG/MAG:

1. Pentru sudarea otelului: Introduceti conectorul cablului de sudura MIG / MAG (care se intoarce la
aparatul de sudura) in cuplajul rapid al panoului frontal, marcat cu simbolul ,,-”.

2. Introduceti conectorul arzatorului (conector euro) (imag. 4A) in panoul frontal. Dupa introducere,
fnsurubati piulita de blocare pe conector si strangeti bine.

PREGATIRI PENTRU SUDARE

1. Exista un surub de impamantare la panoul din spate ® (imag/ 1L). Tnainte de a incepe s utilizati
invertorul, alegeti un fir (cu un diametru mai mare decat 2,5 mm) si impamantati carcasa pentru a
elibera electricitatea statica. Celalalt capat al firului nu trebuie sa fie impamantat.

IMPORTANT! Atentie! Asigurati-va ca borna de impamantare este in contact direct cu partea care urmeaza
sa fie sudata. Prin urmare, trebuie sa evitati suprafetele acoperite si/sau materiale izolate.

2. Conectati borna de impamantare (imag. 5A) direct la piesa de sudat sau pe suportul conductiv pe care
componenta este asezata.

3. Cablul suport pentru electrod are o clema speciala (imag. 5B) la un capat, care este folosit pentru a
fixa electrodul.

4. Introduceti capatul neacoperit al electrodului Tn suportul electrodului si conectati borna de
ifmpamantare la partea pe care doriti sa sudati.

5. Asigurati-va ca exista un contact electric bun.

SUDAREA IN MOD ARC
Sudarea cu arc cu electrod acoperit (MMA) potrivita pentru sudarea otelului.

1. Folositi comutatorul (imag. 1H) pentru a porni invertorul.

Selectati modul de sudare cu ARC (MMA) folosind butonul (imag. 2D).

3. Apasati selectorul (imag. 2C) pentru a alege diametrul electrodului folosit. Curentul de sudare
recomandat este setat automat si indicat pe afisaj. Indicatorul pentru curent (imag. 2B) se aprinde.
Curentul recomandat poate fi reglat prin rotirea selectorului (imag. 2G).

4. Folositi butonul pentru a selecta setarea curentd, pentru Force si Hot-start (acest lucru nu este
necesar pentru electrozii 3.2 si 4.0, dar va recomandam sa o setati in orice moment).

5. Reveniti la curent.

6. Incepeti sudarea — cand arcul este aprins, curentul setat este selectat automat la Hot-start; curentul
setat este selectat automat pentru “Force” atunci cand electrodul este blocat.

g

SUDAREA IN MODUL ”LIFT TIG” (Kit nu este inclus)

Sudarea cu arc printr-un electrod de tungsten fara topire intr-o atmosfera protectoare cu aprindere cu arc
electric la contact (LIFT TIG) potrivit pentru sudarea aluminiului sau a otelului inoxidabil.

Pentru acest tip de sudura sunt necesare accesorii speciale si un arzator, care nu sunt incluse. Cand alegeti
un arzator potrivit, asigurati-va ca dimensiunea cablului conector este corecta, conform tabelului de
specificatii.
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Folositi comutatorul pentru a porni aparatul.

Selectati modul de sudare LIFT TIG folosind butonul (imag. 2D).
Rotiti selectorul (imag. 2G) pentru a seta curentul de sudare dorit.
Tncepeti s sudati.

PwNPE

n acest mod de sudare, diametrul electrodului sau orice functii si setdri automate nu pot fi ajustate.

SUDAREA IN MOD MIG

Sudarea intr-o atmosfera protectoare cu alimentare automata a sarmei de sudura, unde arcul este ars intre
alimentarea automata a sarmei de sudura si materialul sudat.

1. Introduceti sarma de sudura si ajustati presiunea.

2. Selectati orificiul arzatorului pistolului de sudura in functie de diametrul sdrmei de sudura.

3. Introduceti sdrma de sudura in furtunul arzatorului.

4. Verificati debitul gazului si etanseitatea aerului.

5. Conectati terminalul cu Tmpamantare la materialul ce urmeaza sa fie sudat. Asigurati-va ca punctul de
conectare al clemei este curat. Rezistenta tranzitorie poate cauza probleme majore.

6. Porniti de la comutatorul principal al invertorului de sudura, deschideti robinetul cilindrului de gaz si
setati debitmetrul la pozitia dorita.

7. Setati debitul gazului la cel putin de zece ori valoarea diametrului firului.

8. Reglati tensiunea si curentul la nivelul dorit in functie de grosimea materialului.

9. Setati inductanta la nivelul dorit pentru a obtine rigiditatea corecta.

10. Indreptati furtunul arzitorului; asigurati-va intotdeauna c& raza de indoire nu este mai mica de 15 cm.
11. Apasati comutatorul de pe pistolul de sudura si incepeti sudarea.
12. Cand comutatorul este eliberat, arcul este intrerupt iar alimentarea cu gaz este intrerupta.

CONECTAREA UNUI CILINDRU DE GAZ DE PROTECTIE (NU INCLUS)

e Setul de alimentare cu gaz include o butelie; supapa de reductie; un furtun de gaz care trebuie
conectat la priza din spatele aparatului de sudura (imag. 6A) si fixat cu o clema de furtun pentru a
preveni scurgerile de gaz. Gazul duce la alimentator si la conectorul euro al tortei de sudura.

TINE CONT DE URMATOARELE:

1. Scurgerile de gaz de protectie afecteaza performanta sudarii cu arc.

2. Protejati butelia de gaz de lumina directa a soarelui pentru a evita o posibila explozie a buteliei din
cauza cresterii presiunii dupa incalzire.

3. Este strict interzis sa loviti butelia de gaz sau s-o asezati pe orizontala.

4. Cand deschideti sau inchideti orificiul de evacuare a gazului, asigurati-va ca nu exista persoane in
apropierea controlerului.

5. Contorul volumului de gaz trebuie instalat pe verticala pentru a asigura o masurare precisa.

6. Inainte de a instala supapa controlerului, eliberati si inchideti gazul de cateva ori pentru a indeparta
orice praf de pe filtru.
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INSTALAREA BOBINEI CU SARMA DE SUDARE

Deschideti capacul lateral al aparatului (imag. 7A). Scoateti suportul. Desurubati piulita (imag. 7B) si
introduceti bobina cu sarma pentru sudura (imag. 8A) astfel incat sa poata fi introdusa lejer si drept in
alimentatorul de sarma dupa desfasurare. Cand introduceti, asigurati-va ca sdrma nu se desfasoara brusc.
Capatul pe care doriti sa 1l configurati trebuie sa fie drept si fara bavuri.

Destrangeti butonul rotativ (imag. 9A), ridicati elementul jugului (imag. 9B) si verificati canelurile rolei de
alimentare cu sarma sa se potriveasca cu diametrul sdrmei utilizate.

Daca este necesar, detasati butonul (imag. 10) spre stanga, scoateti rola (imag. 10A) si introduceti-l in aparat
cu partea cu canelura corecta. Fixati elementul jugului si strangeti butonul pana cand sarma este infasurata
uniform.

IMPORTANT! ATENTIE: Nu strangeti excesiv butonul, intrucat o presiune excesiva asupra rolei poate cauza
deteriorarea motorului ce alimenteaza sarma.

e Cand introduceti sarma in torta, nu indreptati torta spre dvs. sau catre alte persoane. Sarma care iese
poate fi foarte ascutita si poate provoca rani.

e Tineti degetele la distantda de scripetele de alimentare, care se roteste atunci cand apasati
alimentatorul de sdrma si poate provoca rani!

¢ Nu folositi niciodata o sarma de sudura corodata!

AJUSTAREA CURENTULUI DE SUDURA

Curentul de sudura depinde de diametrul electrodului (imag. 11), grosimea materialului, forma sudurii si
metoda de sudura.

Un curent de intensitate mica cauzeaza o penetrare mica cu cantitati mai mici de topire, iar un curent de o
intensitate mai mare cauzeaza o penetrare mai mare, dar si o cantitate mai mare de material topit, greu de
controlat.

Pentru a seta curentul de sudurd, utilizati un potentiometru (imag. 1D) de pe produs. Displayul va afisa
volumul curentului de iesire in timp ce porniti.

Nota: Cantitatea curentului de sudurd si tensiunea de sudurd afecteazd in mod direct rezistenta si calitatea
sudurii, precum si productivitatea. Pentru a realiza o sudurd bund, curentul de sudurd si tensiunea de sudurd
trebuie ajustate optim. In general, setarea trebuie fdcutd in functie de diametrul sGrmei de sudurd, de forma
de topire si de cerintele pentru tipul de lucrare.

ATENTIE! Trebuie sa luati in calcul sarcina maxima posibilda a retelei electrice (inclusiv cablurile
prelungitoare) la care produsul este conectat si sa ajustati curentul de sudura deja selectat.

UTILIZAREA

1. Cuinvertorul deconectat de la priza, conectati cablurile de sudura la terminalele exterioare.

2. Introduceti electrodul in suport si conectati terminalul de impamantare la partea pe care doriti sa o
sudati.

3. Conectati stecherul la priza prevazuta.

4. Porniti produsul de la comutator. Afisajul se va aprinde.

5. Asigurati-va ca ventilatorul functioneaza normal inainte de a suda.
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ATENTIE! Nu priviti direct spre arc, fara sa va protejati ochii; folositi o masca de sudura! Scutul siguranta
pentru sudura trebuie utilizat pe tot parcursul sudarii. Acesta va protejeaza ochii de radiatia emisa de arc.

6. Tineti scutul de siguranta (nu este inclus), inaintea fetei si frecati varful electrodului pe partea pe care
doriti sa o sudati, ca si cum ati aprinde un chibrit. Aceasta este cea mai bunda metoda de aprindere a
arcului.

7. Verificati daca aveti electrodul corespunzator si forta curentului pe piesa de test.

IMPORTANT! Nu loviti piesa de prelucrat cu electrodul deoarece ar putea fi deteriorat, ceea ce va face mai
dificila aprinderea arcului.

8. Imediat ce arcul s-a aprins, incercati sa-lI pastrati la o distanta de piesa de prelucrat echivalenta cu
diametrul electrodului.

9. Aceasta distanta trebuie sa fie cat mai constanta posibil Tn timpul procesului de sudare. Unghiul
electrodului trebuie sa fie de 20-30° pe verticala.

IMPORTANT! Utilizati intotdeauna un cleste pentru a indeparta electrozii uzati si pentru a muta piesele
care au fost sudate.

10. Va rugam sa retineti ca suportul electrodului trebuie sa fie intotdeauna pus jos, astfel incat sa fie
izolat dupa ce ati terminat lucrul.

11. Nu scoateti zgura pana cand sudura s-a racit.

12. Daca doriti sa continuati o sudura dupa o intrerupere, zgura de la prima incercare trebuie mai intai
indepartata.

13. Pentru a opri invertorul, setati potentiometrul in pozitia zero de pe scala curentului de sudura.
Asteptati ca invertorul sa se raceasca si apoi opriti comutatorul. Afisajul se va opri.

14. Opriti intotdeauna invertorul de la comutator si deconectati-l de la priza cand nu este utilizat.

DEZACTIVAREA ELECTRODULUI

Dezactivarea electrodului se face prin cresterea rapida a distantei (ruperea) in axa electrodului, o deformare
usoara in spate sau lateral.

Dezactivati intotdeauna dispozitivul de la comutator si deconectati de la sursa de alimentare atunci cand
produsul nu este utilizat.

INSTRUCTIUNI DE SUDARE

e Curatati corespunzator zona de lucru de coroziune, reziduuri de la tratamentul de suprafata, mizerie,
etc.

e Electrodul trebuie sa aiba (cu tot cu capac) acelasi diametru ca si grosimea materialului de sudare.

e Capatul electrodului ar trebui mentinut peste materialul de sudura la o distanta de circa 1 pana la 1,5
ori diametrul electrodului.

e Unghiul electrodului ar trebui sa fie de 70-80 grade Tnainte (imag. 12) in ceea ce priveste piesa de
lucru. Un unghi prea mare va face ca zgura sa ajunga sub materialul indoit. Daca unghiul este prea mic,
arcul va fluctua si va stropi. in oricare din aceste cazuri, sudurile vor fi poroase si slabite.

e Viteza de sudare trebuie sa fie suficienta astfel incat sudura sa fie larga cel putin la fel ca diametrul
electrodului. in cazul in care viteza de deplasare este prea mare, talonului rezultat este ingust iar
penetrarea este slaba. Atunci cand viteza este prea lentd, talonul este mare si lat, iar metalul tinde sa
se supraincalzeasca (imag. 13).
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¢ Forta de sudura depinde de experienta de sudare. Daca nu aveti o experienta suficienta, nu efectuati
suduri - o putere insuficienta poate cauza raniri sau pagube materiale!

* Nu loviti pe piesa de lucru; acest lucru ar putea provoca daune si impiedica producerea de arc electric.

e Sudorul trebuie sa incerce sa mentina constanta lungimea arcului. Pe masura ce electrodul se uzeaza,
acesta ar trebui sa se apropie.

e Se recomanda sa indepartati electrodul in directia sudurii, pentru a evita formarea unui crater poros.

e in timpul suddrii si a ricirii, piesa de prelucrat se poate deforma din cauza tensiunilor. Aveti
intotdeauna in vedere acest lucru.

PROTECTIA ITMPOTRIVA SUPRATENSIUNII, SUPRACURENTULUI SI SUPRAINCALZIRII

Invertorul de sudura are o protectie impotriva supratensiunii, supracurentului si supraincalzire. Cand
tensiunea nominala, curentul de iesire si temperatura din interiorul invertorului depaseste standardele
setate, invertorul se va opri automat iar indicatorul se va aprinde (imag. 1/5).

PROTECTIA IMPOTRIVA SUPRASOLICITARII

Invertorul de sudura trebuie utilizat in functie de ciclurile sale de functionare (tineti cont de aceste cicluri),
curentul de sudura nu poate depasi iesirea sa maxima stabilita. O suprasarcind de curent va scurta mult
durata de service a invertorului, putand chiar sa-l deterioreze.

PROTECTIA TIMPOTRIVA SUPRATENSIUNII

Tensiunea invertorului (vedeti tabelul cu “Parametrii principali”), in situatii generale, circuitul de compensare
automata a tensiunii poate mentine curentul de sudurd la parametrii normali. Daca tensiunea depdseste
valorile permise, va afecta invertorul, astfel utilizatorii trebuie sa fie constienti de acest lucru si sa-si ia
masurile de precautie corespunzatoare.

PROTECTIA IMPOTRIVA SUPRAINCALZIRII

Pentru a va asigura ca trece suficient aer prin orificiile de ventilatie, echipamentul nu trebuie sa fie blocat
sau plasat aproape de un perete (o distanta minima de 30 cm) in timpul operarii.
Invertorul de sudurd este echipat cu o protectie impotriva supraincalzirii. Daca protectia se declanseazs,
lumina de control se va aprinde. Tn acest caz, utilizatorii nu trebuie s3 deconecteze invertorul de la prizs,
pentru ca ventilatorul sa continue sa functioneze si sa raceasca invertorul. Cand lumina se stinge,
temperatura va scadea la nivelul standard iar invertorul poate functiona din nou.

VITEZA CU CARE SE FACE SUDAREA

Cand sudati, trebuie sa luati in calcul atat calitatea sudurii, cat si productivitatea. Daca viteza de sudare este
prea mare, eficienta atmosferei protectoare este redusa iar racirea este accelerata. Drept urmare, sudarea
nu este optima. in cazul in care sudarea este prea lent3, piesa de prelucrat poate fi deseori deteriorat3 si,
prin urmare, sudura nu este optima. Tn practica, viteza de sudare nu trebuie si depaseascd 30 m/h.
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TINTRETINEREA S| DEPOZITAREA

ATENTIE! Pentru a asigura o buna functionare a produsului, este necesar ca acesta sa fie verificat si ajustat
de un personal calificat intr-un centru de service autorizat, cel putin o data pe an.

O intretinere corespunzatoare este esentiala pentru o utilizare in siguranta, economica si lipsita de
probleme a produsului.

Nerespectarea instructiunilor de intretinere si a masurilor de siguranta poate cauza leziuni grave sau chiar
moartea. Respectati Intotdeauna procedurile, masurile de siguranta, pasii de intretinere recomandati si
verificarile mentionate in acest manual.

ATENTIE! Tnainte de orice operatiune la produs (intretinere, verificare, inlocuire de accesorii, service) sau
fnainte de a-l depozita, OPRITI INTOTDEAUNA PRODUSUL, asteptati ca piesele mobile si se opreasci iar
produsul sa se raceasca. Preveniti pornirea accidentala a produsului (deconectati stecherul de la priza).
Eliberati intotdeauna presiunea de la furtunul de aer si rezervor inainte de orice operatiune de intretinere,
atasarea de scule sau accesorii.

ACEST AVERTISMENT NU ESTE REPETAT IN URMATOARELE PUNCTE!

e Asigurati-va intotdeauna ca toate piulitele si bolturile sunt bine stranse si asigurati-va ca produsul este
perfect functional.

e Pastrati produsul intr-o stare buna si dacd este necesar schimbati etichetele de avertizare si de
instructiuni de pe produs.

e Asigurati-va intotdeauna ca orificiile de aerisire sunt pastrate curate de reziduuri.

e Din motive de siguranta, Tnlocuiti piesele uzate sau deteriorate. Utilizati doar piese de schimb si
accesorii originale. Piesele care nu au fost testate si aprobate de producatorul echipamentului pot
cauza daune imprevizibile.

e Operatiunile de reparatie si de intretinere care nu sunt descrise in aceasta sectiune, care sunt mai
complicate, sau necesita scule speciale, trebuie adresate unui service autorizat.

CURATAREA
ATENTIE! Nu pulverizati produsul cu apa sau nu il expuneti la apa.
Nu utilizati niciodata detergenti sau solventi agresivi pentru curatare.

1. Curatati cu atentie invertorul dupa fiecare utilizare.

2. Curatati praful o data pe luna (cu aer comprimat).

3. Nu permiteti ca manerele sa fie contaminate cu ulei sau vaselina. Curatati manerul cu o carpa umezita
in apa cu sapun. Nu folositi solventi sau benzinal

4. Stergeti produsul cu o carpa usor umezita sau cu o pensula.

5. Curatati carcasa invertorului, mai ales fantele de ventilatie.

6. Nu pulverizati produsul cu apa si nu-l expuneti la apa.

7. Nu folositi detergenti corozivi sau solventi pentru curdtare. Acest lucru poate provoca daune

ireparabile produsului. Piesele din plastic pot fi consumate de chimicale. Nu folositi niciodata
detergenti agresivi sau solventi pentru curatare.
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DEPOZITAREA

¢ Depozitati produsul intr-un loc unde sa nu fie la indemana copiilor.

e Opriti motorul si deconectati-l de la priza daca produsul nu este utilizat.

e Asteptati ca invertorul sa se raceasca Thainte de a fi depozitat in orice incapere.

¢ Nu depozitati produsul pentru o perioada lunga de timp Tn lumina directa a soarelui.

* Tnlocuiti piesele uzate sau deteriorate pentru siguranta.

e A se pastra invertorul intr-un loc curat, uscat, intunecat si ferit de inghet, protejat de praf si ferit de
accesul copiilor. Temperatura ideald de stocare este cuprinsa intre 5 si 30 ° C.

o Utilizati ambalajul original pentru depozitare ori de cate ori este posibil.

e Acoperiti produsul cu un capac de protectie care sa nu retind umezeala. Nu folositi material din plastic
pentru a-l proteja de praf. O protectie neporoasa va aduna umezeala in jurul invertorului, promovand
aparitia ruginii si a coroziunii.

DEPANAREA

ATENTIE! Defectiunile care necesitd o interventie mai complexd trebuie sd fie intotdeauna rezolvate intr-un
atelier specializat. Interventiile neautorizate pot provoca daune. Dacd nu puteti remedia defectiunea cu
ajutorul mdsurilor descrise aici, contactati un centru de service autorizat.

Afisajul nu se aprinde,
ventilatorul nu
functioneaza, nu
exista putere de iesire
la sudare

Problema Cauza posibila Solutie
Cablul de alimentare nu este conectat Verificati conexiunea si starea
sau este deteriorat cablului

Nu exista curent la priza

Verificati sursa de curent si
intrerupatorul de circuit

Comutator defect

Contactati un service autorizat

Potentiometrul este defect

Contactati un service autorizat

Conexiuni slabite in interiorul produsului

Contactati un service autorizat

Display-ul se aprinde,
ventilatorul
functioneaza dar nu
exista putere de iesire
la sudare

Conectorii cablului de sudura sunt
destransi

Verificati conectorii daca sunt bine
conectati

LED-ul pentru supraincalzire se aprinde

Asteptati ca produsul sa se raceasca
si ca lumina sa se stinga

Comutatorul termic este deteriorat

Contactati un service autorizat

Suportul electrodului
este fierbinte

Curentul nominal al suportului pentru
electrod este mai mic decat curentul de
iesire real

Utilizati un suport de electrod de o
capacitate corespunzatoare

Indicatorul de
supraincalzire este in
pozitia OFF, invertorul

nu genereaza un arc

Cabluri deteriorate sau clema de lucru nu
este atasata corespunzator la materialul
sudat

Verificati in ce stare sunt cablurile si
conectati din nou clema de lucru la
materialul sudat

Arcul se produce cu
dificultate

Diametrul electrodului este prea mare
pentru setarea amperajului

Reduceti dimensiunea electrodului
sau ridicati amperajul

Clema de lucru nu este atasata
corespunzator la metalul de sudat sau
este atasat la prea mare distanta de zona
de sudat

Securizati clema de lucru
corespunzator
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Apare o improscare
excesiva

Electrozii sunt umezi, murdari sau cu Utilizati electrozi curati, uscati si
crapaturi nedeteriorati

Metoda de conectare a puterii de iesire | Schimbati polaritatea cablului pentru
nu este corespunzatoare puterea de iesire

Bordura de sudura
este iregulara: prea
subtire, prea groasa,
prezintd o penetrare

Asigurati o viteza de deplasare
Viteza de deplasare, unghiul sau distanta | corespunzatoare, pozitia electrodului
arcului este incorecta si o distanta potrivita a arcului fata

de piesa de sudat.

slaba

SERVICE Sl PIESE DE SCHIMB

Asigurati-va ca reparatiile sunt efectuate de un personal de calificat, folosind doar piese de schimb
identice. Acest lucru va asigura siguranta functionarii invertorului.

Daca aveti nevoie de consiliere tehnica, reparatii, piese de schimb originale, contactati cel mai
apropiat service HECHT autorizat. Pentru informatii cu privire la locatii de service, accesati
www.hecht.cz.

La comandarea pieselor de schimb, va rugdm sa mentionati numarul piesei; acesta poate fi gasit pe
www.hecht.cz

DEBARASAREA

Debarasati produsul, accesoriile si ambalajele, conform cerintelor de protectie a mediului la centrul
de reciclare.

Acest produs nu face parte din categoria deseurilor menajere. Protejati mediul inconjurator si duceti
acest produs la punctele de colectare recunoscute, unde vor fi primite gratuit. Pentru mai multe
informatii va rugam sa contactati autoritatile locale sau cel mai apropiat punct de colectare.
Depozitarea necorespunzatoare poate fi pedepsita conform reglementarilor nationale.

GARANTIA PRODUSULUI

Pentru acest produs, oferim o garantie legala, o responsabilitate pentru defecte, timp de 24 de luni de
la data achizitiei.

Pentru uz corporativ, comercial, urban si altele decat utilizarea privata, oferim o garantie legala si o
responsabilitate legala pentru defecte de 6 luni de la data facturarii.

Toate produsele sunt proiectate pentru uz casnic, daca nu exista o alta informatie in manualul de
instructiuni sau in descrierea de functionare. Atunci cand se utilizeaza alt mod sau in contradictie cu
manualul de instructiuni, cererea nu este recunoscuta ca fiind legitima.

Alegerea necorespunzatoare a anumitor produse si faptul ca produsul nu indeplineste cerintele
dumneavoastra, nu poate fi un motiv pentru plangere. Cumparatorul trebuie sa fie familiarizat cu
proprietatile produsului.

Cumparatorul are dreptul de a solicita vanzatorului sa verifice functionalitatea produsului si sa il
familiarizeze cu functionarea sa.
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O conditie prealabila primirii cererilor de garantie este ca orientarile pentru functionare, service,
curatenie, depozitare si intretinere au fost urmate.

Deteriorarile cauzate de uzura fizica si fisuri, supraincarcare, utilizarea incorecta sau interventii in
afara unui service autorizat in perioada de garantie, sunt excluse de la garantie.

Garantia nu acoperd uzura cauzata de utilizarea obisnuitda si componente denumite consumabile
comune.

Din garantie sunt excluse uzura produsului sau a unor piese cauzata de utilizarea normala a produsului
sau a unor piese ale produsului supuse uzurii naturale.

Pentru piesele vandute la un pret mai mic, garantia nu acopera defectele pentru care a fost negociat
pretul mai mic.

Daunele cauzate de defecte ale materialelor sau de o eroare a producatorului vor fi remediate gratuit
printr-o livrare - inlocuire sau reparatie. Se considera ca produsul revine in centrul nostru de service in
intregime si cu dovada cumpararii.

Instrumentele de curatare, intretinere, inspectie si de aliniere nu fac parte din actul de garantie si sunt
servicii platite.

Reparatiile care nu fac obiectul garantiei, se pot face in centrul nostru de service, contra cost. Centrul
nostru de service va fi bucuros sa va elaboreze un buget al costurilor.

Vom lua in considerare numai dispozitivele care au fost livrate curate, complete, cu conditia ca
acestea sa fie ambalate corespunzator si sa se faca plata. Dispozitivele trimise ca bunuri neplatite, ca
bunuri voluminoase, cu transport special, nu vor fi acceptate.

n cazul unei solicitari in garantie justificatd, vd rugdm sd contactati centrul nostru de service. Acolo
veti primi informatii suplimentare cu privire la prelucrarea cererilor.

Informatii despre locatiile de service se gasesc la www.hecht.cz

Va debarasam gratuit de vechile dumneavoastra produse electrice.
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CONFIRMAREA FAMILIARIZARII CU UTILIZAREA PRODUSULUI

Denumirea produsului *

Model *

Data cumpararii *

Numarul de serie al produsului *

Cumparator (nume, numele companiei), adresa*

Confirm ca am primit produsul complet functional impreuna cu instructiuni si dovada de
cumparare de la un dealer oficial autorizat HECHT MOTORS si accept termenii acestei garantii.

*A se completa de catre vanzator

Semnatura cumparatorului/ Stampila si semnatura/

SERVICE CENTRAL/ CENTRALNI SERVIS / CENTRALNY SERVIS / SERWIS CENTRALNY

HECHT MOTORS. s r.o., U Mototechny 131, 251 62 Tehovec, Tel: +420 323 601 347, Fax: +420 323
661 348, www.hecht.cz, servis@hecht.cz

HECHT SK, spol. s r.o., Letiskova 20, 971 01 Prievidza, Tel: +421 46 542 03 20, Fax: +421 46 542 72
07, www.hecht.sk, reklamacie@hecht.sk

HECHT Polska sp. z o0.0., ul. Mickiewicza 54, 66-450 Bogdaniec, Tel: 48 957 117 140, Fax: 48 957
117 141, www.hechtpolska.pl, info@hechtpolska.pl
HECHT HUNGARY Kft., Il. Rakoczi Ferenc ut 323, 1214 Budapest, www.hecht.hu, szerviz@hecht.hu
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DECLARATIA DE CONFORMITATE

Noi, producatorul si detinatorul documentelor pentru eliberarea acestei "Declaratii de conformitate":

HECHT MOTORS spol. s r.0., Za mlynem 25/1562, 147 00 Praha 4, Czech Republic, ICO 61461661

Declaram pe propria raspundere urmatoarele:

Produsul:

Invertor de sudura

Denumire comerciala:

HECHT 1830

Model:

MIG-200

Numarul de serie:

202000001 — 202099999; 202100001 — 202199999; 202200001 — 202299999; 202300001 — 202399999

Urmatoarele directive de armonizare # standarde # certificate au fost folosite pentru a garanta
conformitatea:

2014/35/EU # EN 60974-1; EN 60974-10 # //ISETC.001820190513
2014/30/EU # EN 55011+A1; EN 61000-3-12; EN 61000-3-11 # //ISETC.001820190513
2011/65/EU&(EU)2015/863 # RoHS IEC 62321-x # NB20190524625

Aceasta declaratie a fost emisa pe baza certificatului si a protocoalelor de masurare ce apartin de:

ISET s.r.l. - Instituto Servizi Europei Tecnologici,, Via Donatori di sangue, 9-46024 Moglia (MN), Italy;
China Ceprei (Sichuan) Laboratory , No. 45 Wen Ming Dong Road Longquangyi Chengdu 610100,
P.R.China; Guangdong New Best Testing Service Co., Ltd., No.1, 8/F, Shengfeng Road, Venture
Industrial Park, Xinhe Community, Wanjiang District, Dongguan City P.R. China

Confirmam prin prezenta ca:
- Acest produs, definit de datele mentionate, este in conformitate cu cerintele de baza mentionate in
reglementarile guvernamentale si cerintele tehnice si ofera siguranta pentru o functionare obisnuita,
in parametri stabiliti de producator;
- Au fost luate masuri pentru a asigura conformitatea tuturor produselor introduse pe piata cu
documentatia tehnica si cerintele reglementarilor tehnice

Confirmam acuratetea si exactitatea informatiilor:

in Praga, la data de:

12.10.2020

Nume:

Rudolf Runstuk

Titlu: Director executiv
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